


مرجع جامع فیلتراسیون و جداسازی
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فهرست

مقدمه

هدف

محدوده اجرا

تعاریف

مسئولیت ها

روش اجرایی

بازنگری

اسناد مربوطه و پیوست

كنترل سند
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تدوینپیشینهمروری بر
دستورالعمل
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هدف

روگاهی ارایه یک رویه واحد و مشخص برای فرآیند  های بازرسی، آزمون و تحویل گیری فیلترهای هوای توربین های گازی نی
. می باشد

محدوده اجرا

بازرسرما،کارفتوسطگازیهایتوربینهوایفیلترهایگیریتحویلوآزمون،بازرسیبارابطهدرالزاماًدستورالعملاین
گیردقراراستفادهموردباید(پیمانکار)سازندهو

حرارتی و شرکت های زیرمجموعه، محدوده اجرای این دستورالعمل شرکت مادر تخصصی تولید نیروی برق
.باشدپیمانکاران تولید و تأمین فیلتر هوا، مشاوران و پژوهشگاه نیرو می/سازندگان

مسئولیت ها

.مسئولیت اجرای مفاد این دستورالعمل برعهده مدیران عامل شرکت های زیر مجموعه است❑

.اشدمسئولیت نظارت بر حسن اجرای مفاد این دستورالعمل بر عهده معاون راهبری تولید شرکت مادر تخصصی می ب❑
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روش اجرایی

الزامات قبل از فرآیند ساخت فیلتر  ها تا شروع ساخت نمونه 
اولیه فیلتر

فرآیند بازرسی و كنترل كیفیت فیلتر  ها 

علامت گذاری

بسته بندی 

بررسی مدارک و گواهی ها 
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اصطلاحات فنی

Filter)فیلترمدیای❑ media)

Filtration)فیلتراسیونسطح❑ Area)

((Efficiencyفیلتربازدهی❑

Particleتذراندازها❑ size)(

Pressure)فشارافت❑ drop)

(Aerosol)ئروسلآ❑

 (Dust Holding Capacity)نگهداری گرد و غبارظرفیت❑

  (Initial pressure drop)افت فشار اولیه❑

 (Final pressure drop)افت فشار نهایی❑

❑Arrestance

❑Average arrestance
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فهرست نمادها و علائم

❑:ΔPافت فشار فیلتر

❑:OD (فیلترهای کارتریجی)قطر خارجی

❑:ID  (فیلترهای کارتریجی)قطر داخلی

❑W : (  پد و رول، ایفیلترهای پانلی، کیسه)عرض

❑:L  (پد و رول, ایفیلترهای پانلی، کیسه)طول

❑:H ارتفاع فیلتر

❑:E  بازدهی فیلتر

❑:Initial ΔPاولیهفشارافت

❑:Final ΔP افت فشار نهایی

❑:Thkضخامت
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Pressure drop as
function of the air
flow rate (clean
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Pressure drop as a
function of dust
fed at the test air
flow rate.
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سیستم های فیلتراسیون 
توربین های گازی
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مدیاهای رایج مورد استفاده
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آب بند ها و واشر ها

مواد و قطعات آب بندی

 ,Galvanized steel, stainless steelیدرپوش  های ابتدایی و انتهای

materials with powder coatings or 

ABS plastics

EPDM, Polyurethane, Plasticواشرها

PVC, Polyurethane, Epoxyچسب ها 
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فرآیند های بازرسی 
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ارائه مشخصات فنی مربوط 
به فیلتر توسط کارفرما

ه برگزاری مناقصه با توجه ب
مشخصات فنی ارائه شده 

توسط کارفرما

انتخاب و تأیید شرکت 
ط تأمین کننده توس/ سازنده

کارفرما

انتخاب بازرس فنی مورد 
تأیید کارفرما 

ارائه مدارک فنی و نقشه های 
انکار پیمفیلترتوسطمربوط به 

به ( تأمین کننده/ شرکت سازنده)
کارفرما

برگزاری جلسه 
PIMجهت تأیید

ITP با حضور
رما نمایندگان کارف
و پیمانکار

شروع فرآیند ساخت نمونه 
اولیه فیلتر توسط شرکت 

سازنده

الزامات قبل از فرآیند ساخت فیلتر  ها 
تا شروع ساخت نمونه اولیه فیلتر 
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ریلتبازرسی فرآیند ساخت نمونه اولیه ف

انتخاب مدیا براساس 
مشخصات فنی ارائه شده 

توسط کارفرما

انجام آزمون تعیین گرید مدیا 
در صورت درخواست کارفرما

/  تأیید گواهینامه
نتیجه آزمون مدیا و 
تطبیق با  مشخصات 
فنی ارائه شده به    

کارفرما/بازرس

ساخت نمونه اولیه فیلتر 
توسط شرکت سازنده 

بازرسی چشمی و ابعادی

نماینده / توسط بازرس
کارفرما 

انجام آزمون عملکردی روی 
نمونه اولیه فیلتر در صورت 

درخواست کارفرما

بررسی نتایج 
آزمون توسط 

کارفرما/بازرس 

شروع فرآیند ساخت پس از 
تأیید اخذ شده از کارفرما 

توسط شرکت سازنده
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ی مراحل کنترل کیفیت و بازرس

بازرسی فرآیند ساخت نمونه
اولیه فیلتر

بازرسی نهایی فیلترهای 
موضوع مناقصه

گیری كنترل و تحویل
فیلترها، مدارک و گواهی ها
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بازرسی نهایی فیلترهای موضوع مناقصه

آزمونهایعملکردی

ISO29461-1,2 Air intake filter systems for rotary machinery — Test methods

ISO-16890-1,2,3,4
Particulate air filters for general ventilation —Determination of the filtration 

performance

EN-779-2012* Air filters for general ventilation

آزمونهایمدیا

ISO29461-1,2

ISO-16890-1,2,3,4

EN-779-2012

Determination of filter media grade

ASTM-F316
Standard test methods for pore size characteristics of membrane filters by 

bubble point and mean flow pore test.

ISO-9237 Textiles -- Determination of the permeability of fabrics to air.

ISO-11057
Air quality -- Test method for filtration characterization of cleanable filter 

media.
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با توجه به شرایط فیلترهای مورد استفاده در نیروگاههای كشور، با وجود انقضای این استاندارد، ارجاع آن * 
.بلامانع است



آزمون های عملکردی 
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ENاستانداردآزمون❑ 779-2002

Average

efficiency (Em)

of 0,4 μm particles

%

Average

arrestance (Am)of 

synthetic dust

%

Final test 

pressure drop 

(Pa)

class

-50≤Am<65250G1

-65≤Am<80250G2

-80≤Am<90250G3

-90≤Am250G4

40≤Em<60-450F5

60≤Em<80-450F6

80≤Em<90-450F7

90≤Em<95-450F8

95≤Em-450F9

.اشدمی بهواتهویههایسیستمبرایذراتهوایفیلترهایآزمونبهمربوطاستاندارداین❑
.شوندمیبندیطبقهعملکرداساسبرفیلترها

Fگریدباریزفیلترهایبرایمیکرومتر0.4ذراتدرمتوسطراندماناساسبربندیطبقه❑

averageاساسبرGگریدبادرشتفیلترهایمورددر.می باشد arrestanceگردبرای
.باشدمیمصنوعیغبارو
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آزمون های عملکردی 

كاربردمحدوده

روشایندرعملکردشاناساسبرفیلترهااین.دارداشارهعمومیتهویهبرایهواذراتفیلترهایبهاروپاییاستاندارداین•
.شوندمیبندیطبقهآزمون

درذراتدازهانازتابعیعنوانبهفیلتراسیونبازدهیگیریاندازهبرایریزآئرسلیکمصنوعی،آئروسلدوآزمونروشایندر•
ارغبوگردظرفیتمورددراطلاعاتیآوردندستبهبرایدرشتآئروسلیکومیکرومتر3،0تامیکرومتر0،2ذراتمحدوده
.(arrestance).شودمیتعیینشدهگرفتهغباروگردبهتوجهبافیلتراسیونبازدهیدرشت،فیلترهایدروآزمون

میکرومتر0.4یاندازهباذراتبهنسبت٪98ازکمتراولیهبازدهدارایهوایفیلترهایبندیطبقهبرایاروپاییاستاندارداین•
.است

درمکعبمتر1.5و(ساعتبرمکعبمتر850)ثانیهبرمکعبمتر0.24بینهوایجریانسرعتبابایدروشایندرفیلترها•
.گیرندقرارآزمایشمورد(ساعتدرمکعبمتر5400)ثانیه

ENاستانداردآزمون❑ 779-2012



20

آزمون های عملکردی 

ENاستانداردآزمون❑ 779-2012

Minimum

Efficiency

of 0,4 μm particles

%

Average

efficiency (Em)

of 0,4 μm

particles

%

Average

arrestance 

(Am)of synthetic 

dust

%

Final test 

pressure 

drop (pa)

classGroup

--50≤Am<65250G1coarse

--65≤Am<80250G2

--80≤Am<90250G3

--90≤Am250G4

-40≤Em<60-450M5Mediu

m -60≤Em<80-450M6

3580≤Em<90-450F7fine

5590≤Em<95-450F8

7095≤Em-450F9

Minimum efficiency is the lowest efficiency among the initial efficiency, discharged

efficiency and the lowest efficiency throughout the loading procedure of the test



آزمون های عملکردی 

ISOاستانداردآزمون❑ 16890
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:میباشدبخشچهارشاملاستاندارداین•

(ePM)معلقذراتراندماناساسبربندیطبقهسیستموالزاماتفنی،مشخصات:1بخش

هواجریانمقاومتوکسریراندمانگیریاندازه:2بخش

فیلترتوسطشدهگرفتهآزمایشیغبارجرمبرابردرهواجریانمقاومتوبازدهتعیین:3بخش

کسریآزمونبازدهحداقلتعیینبرایسازیشرطیروش:4بخش

بامقایسهدررامعناداریوبهترنتایجکهاستشدهاتخاذبندیطبقهسیستمبرایجدیدکاملاًرویکردیک،استانداردایندر•
ISOدهدمیارائهموجوداستانداردهای 16890 داده هایتولیدروش هایوصلاحیت هاالزامات،فنی،مشخصاتمواد،تجهیزات،.

بازدهراساسبگزارش دهیسیستمبهتبدیل شدهاندازه گیریکسریبازدهاساسبرراکاراییطبقه بندیوآزمایشگاهیعملکرد
.می کندتوصیفرا(ePM)معلقذرات



آزمون های عملکردی 

ISOاستانداردآزمون❑ 16890
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Class 

reporting

Requirement

Group 

designation
ePM10ePM2,5, minePM1, min

Initial grav.

arrestance

<50 %----ISO Coarse

ePM10≥50 %----ISO ePM10

ePM2,5--≥50 %--ISO ePM2,5

ePM1----≥50 %ISO ePM1

آزمون های عملکردی 

ISOاستانداردآزمون❑ 16890

Size range, μmEfficiency

0.3≤x≤10ePM10

0.3≤x≤2.5ePM2.5

0.3≤x≤1ePM1



آزمون های عملکردی 

ISOاستانداردآزمون❑ 29461-1
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برایهواورودیفیلترسیستم هایدراستفادهموردذراتهوایفیلترهایاستاتیکعملکردتعیینبرایراییروش هاآزموناین•
.می کندمشخصراثابتداخلیاحتراقموتورهایسایروکمپرسورهاثابت،گازتوربین هایماننددوارماشین های

ISOبامطابقکه(HEPAوEPAفیلترهای)MPPSبرایبیشتریادرصد85راندمانباهوافیلترهایبرای• (هابخشهمه)29463
ISOبامطابقکهپایین ترراندمانبافیلترهاییبرایوشوندمیآزمایش .می شوداعمال،شوندمیآزمایش(قطعاتهمه)16890

ISOدرشدهتشریحهایرویه• ISOو(هابخشهمه)16890 معمولً استاتیکفیلترهایسیستمتوسط(هابخشهمه)29463
ایندامنه.کنندمیاستفادهآلتماشینازمحافظتبرایHEPAیاEPAاختیاریوریزدرشت،هایفیلترازمرحلهچندیناز

مستقیماندازه گیریبرایروش هاییشامل.استجداگانهصورتبههافیلترالمنتعملکردآزمایشبرایهاییروششاملاستاندارد
با.نندکبرآوردهراآزمایشیمجموعهمعیارهایمی توانندکهمواردیدرمگرنمی شود،سرویسدرشدهنصبسیستم هایکلعملکرد

دردهشدادهشرحهایروشازاستفادهباتوانمیراریزفیلترهایایمرحلهچندهایسیستمتجمعیهایفیلتربازدهوجود،این
ISO .کردمحاسبه16890-1

اعمالنیزم هاسیستوفیلترهاانواعسایربرایمناسبشرایطدرمی تواندامادارد،اشارهاستاتیکفیلترسیستم هایبهآزموناین•
.سطحیبارگذاریوکردنتمیزقابلفیلترهایاولیهکاراییارزیابیبرایمثالعنوانبهشود،

محدودهدرجریانسرعتباکههوافیلترهایبهآزمونروشاین

850 m3/h8500تا m3/hمیگسترشواعمالکنند،میکار

.یابد



آزمون های عملکردی 

ISOاستانداردآزمون❑ 29461-1
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Class Group ISO 29463 

(all parts)

ISO 16890 (all parts)

MPPS 

efficiency

ePM1, min ePM2,5, min ePM10 Initial gravimetric 

arrestance A100

ISO T1

Coarse

20 % < A100 < 50%

ISO T2 ≥ 50 %

ISO T3 ≥ 70 %

ISO T4 ≥ 80%

ISO T5 ePM10 ≥ 50 %

ISO T6 ePM2,5 ≥ 50 %

ISO T7

ePM1

≥ 50 %

ISO T8 ≥ 70 %

ISO T9 ≥ 85 %

ISO T10

EPA

≥ 85 %

ISO T11 ≥ 95 %

ISO T12 ≥ 99,5 %

ISO T13 HEPA ≥ 99,95 %



مقایسه آزمون های عملکردی
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مقایسه آزمون های عملکردی
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Filter 
class

Standard Average

arrestanc

e (Am)of 

synthetic 

dust

%

Average

efficiency 

(Em)

of 0,4 μm

particles

%

Minimum

Efficiency

of 0,4 μm

particles

%

ePM1, min ePM2,5, min ePM10

M6 EN779-2012 60≤Em<80

T6 ISO29461 ≥ 50 %



نتایج آزمون ها
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و بسته بندیعلامت گذاری

علامت گذاری المنت فیلتر❑

بسته بندیجعبهگذاریعلامت❑

ورودازجلوگیریبرایبندی،بستهازپسیاوشدهپیچیدهنایلوندربایدفیلترها:بندیبسته
درراساسبوشدهبسته بندیمناسبجعبه هایدربایدفیلترها.شوندشیرینگنایلونبارطوبت
دروشدهبارشاندائمیشکلتغییروشکستگیبدونبایدفیلتر ها.شوندنقلوحملکارفرماخواست

.شوندنگهداریشدهکنترلمحیطیشرایطتحتانبار،
29



مدارک و گواهی ها 
:شماره مدرک
:تاریخ تحویل

:نام ایستگاه
:رنام و نوع فیلت

:بازرس

چک لیست مدارک تحویل گیری  فیلتر 

مدارک مورد نیاز تحویل گیری  ردیف

مشخصات فنی مدیای فیلتر  1

گواهینامه های معتبر ارائه شده برای مدیا توسط پیمانکار 
(تأمین کننده/ سازنده)

2

ق با گواهی آزمون های عملکردی نمونه اولیه و نمونه نهایی منطب
مشخصات فنی مورد توافق

3

گواهی کالیبراسیون تجهیزات اندازه گیری شرکت سازنده
(اختیاری)

4

(اختیاری)دفترچه راهنمای استفاده  5

3الی 1شامل بندهای )گزارش نهایی فیلترهای موضوع مناقصه 
(و نقشه های ساخت فیلتر

6
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رهاتحویل گیری فیلت
:بازرس

چک لیست بازرسی نهایی فیلتر    
:شماره سند

:تاریخ
:بازرس

:نوع فیلتر
نتایج

توضیحات
موضوع بازرسی ردیف

توضیحات بازرس  معیار پذیرش عدم تأیید تأیید 

.مدیای فیلتر باید فاقد هر گونه عیوب ظاهری باشد

بازرسی چشمی 1

واشرها ، چسب ها و دیگر موارد )قطعات آب بندی 
.فاقد عیوب ظاهری باشد( مصرفی

گواهینامه کالیبراسیون تجهیزات ساخت

.فیلتر فاقد هرگونه عیوب ظاهری در مونتاژ باشد

ابعاد باید فیلتر با نقشه های مورد تأیید کارفرما 
.مطابقت داشته باشد

بازرسی ابعادی 2

افت فشار اولیه

نتایج آزمون 
عملکردی

3

افت فشار نهایی

)Dust capacity )ظرفیت بارگذاری گرد و غبار 

)Initial efficiency )بازدهی اولیه 
Average arrestance

)Filter class )کلاس فیلتر 

)Media grade )گرید مدیا  نتایج آزمون مدیا 4

علامت گذاری المنت فیلتر
علامت گذاری 5

علامت گذاری جعبه
مشخصات فنی مدیای فیلتر

مدارک فنی موردنیاز 
جهت تحویل گیری

6

گواهینامه های معتبر ارائه شده برای مدیا

گواهی آزمون های عملکردی نمونه اولیه و نمونه نهایی 
منطبق با مشخصات فنی مورد توافق

گزارش نهایی فیلترهای موضوع مناقصه

بسته بندی 7 31



32

ارائه مشخصات فنی 
مربوط به فیلتر 
توسط کارفرما

برگزاری مناقصه با 
توجه به مشخصات فنی 

شده توسط کارفرما ارائه 

انتخاب و تأیید شرکت 
تأمین کننده /سازنده

توسط کارفرما

انتخاب بازرس فنی مورد 
تأیید کارفرما 

رائه مدارک فنی و نقشه های ا
مربوط به فیلترتوسط پیمانکار 

به  هتأمین کنند /شرکت سازنده
کارفرما

 PIMجلسه برگزاری 

با حضور نمایندگان  ITP تأیید جهت
کارفرما و پیمانکار

شروع فرآیند ساخت 
نمونه اولیه فیلتر 

توسط شرکت سازنده

انتخاب مدیا براساس 
مشخصات فنی 

شده توسط  ارائه
کارفرما

انجام آزمون تعیین 
گرید مدیا در صورت 

درخواست کارفرما

 

نتیجه  /یید گواهینامهتأ    
آزمون مدیا و تطبیق با  مشخصات فنی 

کارفرما/ارائه شده به بازرس

ساخت نمونه اولیه 
فیلتر توسط شرکت 

سازنده 

 بازرسی چشمی و ابعادی   

نماینده کارفرما  /توسط بازرس

بررسی نتایج آزمون   
کارفرما/توسط بازرس  

شروع فرآیند ساخت پس از 
تأیید اخذشده از کارفرما 

توسط شرکت سازنده

بررسی و تحویل مدارک 
و گواهی ها توسط بازرس 

کارفرما  /

بررسی بسته بندی  
فیلترها توسط بازرس

کارفرما/

تحویل گیری فیلترهای 
موضوع مناقصه و 
گزارش های نهایی 
/مربوطه توسط بازرس

کارفرما

ت یید

عدم تأیید 

تأیید

عدم ت یید

تأیید

عدم تأیید

تأیید

عدم تایید

انجام آزمون عملکردی روی 
نمونه اولیه فیلتر در صورت 

درخواست کارفرما

ساخت تمامی فیلترهای 
مورد سفارش 

بررسی نتایج آزمون ها توسط 
کارفرما /بازرس

انجام نمونه برداری و بازرسی چشمی و 
نماینده کارفرما و  /ابعادی توسط بازرس

نمونه فیلترکدگذاری شده  به  تحویل
انجام آزمون های نهایی     آزمایشگاه جهت

تأیید

عدم تأیید

ی، دیاگرام فرآیند بازرس
آزمون و تحویلگیر ي 

فیلترها



پیوست ها
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:  1پیوست شماره 
ی نمونه طرح بازرس

(ITP)و آزمون 
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Technical Data

Filter shape: Cylindrical/Conical/V-Cell/V-Bag/Panel

Fluid Air

Cartridge dimensions

Flow direction Out to in  / In to out 

Flow rate …… (CMH)

Initial Δp …… (Pa)

Final Δp Up to …… (Pa)

Filter Class 

Caps / Frame Material: ………… / Thk: …… mm / Coating: ……

Inner guard Material: ………… / Thk: …… mm / Coating: ……

Outer guard Material: ………… / Thk: …… mm / Coating: ……

Main media 
Coating: ……

Secondary Media/Coating No required / By order

Media support Material: …………

Gasket Material: ………… / Thk: …… mm 

Adhesive Material: ………… / Tensile strength: …… kPa

Deviation from the 

standard

ات نمونه فرم مشخص
فنی مربوط به 

فیلتر هاي هواي 
توربین گازي

35
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نمونه فرم گزارش 
آزمون
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مشخصات فنی 
اي برخی از فیلتره
هواي توربین

مشخصات فنیفیلتر كیسه ای
mm592x592(default) (W x L)ابعاد

 Up to 670 (mm)ضخامت
6,8,10تعداد پاکت

Galvanized steel, stainless steel and plasticقاب

EN 779:2012and ISO 16890:2016آزمون عملکردی

– G2, G3, G4, m5, m6, F7, F8, F9 / MERV 8کلاس فیلتر
16

,Syntheticمدیا glass or Hybrid Synthetic, Knitted
wire mesh, metal wire mesh

Pre filter/first stageمرحله استفاده

7.5, 1.7 ,2.7 ,3.9,4.1(m2)سطح فیلتراسیون 

Flat gasket, Polyurethane, Neopreneواشر

 Up to 450(Pa)افت فشار نهایی توصیه شده

Up to 4250(m³/h)جریان هوای اسمی 
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مراحل فیلتراسیون آلاینده ها شرایط محیطی
شوندهتمیزخودیخ،فیلترهایضدسیستم یخ مناطق قطبی 
حشراتمخصوصاسکرین حشرات
شوندهتمیزخودهوایی،فیلترهایوآبهودهای برف

بالبازدهیفیلتریا/وفیلترپیش تابستانیغبار
کوالسرمحوری،جداکنندهوهوایی،آبهود (باران)آب مناطق 

حشراتمخصوصاسکرین(استوایی)گرمسیری حشرات
بالبازدهیفیلتریا/وفیلترپیش گرده
بالبازدهیفیلتریا/وفیلترپیش (نزدیک اقیانوس)نمک
هواییوآبهود (باران، برف، مه)آب 

مناطق روستایی
خودهایرفیلتبال،بازدهیفیلتریا/وفیلترپیش
شوندهتمیز

گرد و غبار کشاورزی

بالبازدهیفیلتریا/وفیلترپیش گرده، گرد و غبار زمین و دانه ها 
اسکرین برگ ها
یخضدسیستم یخ

هواییوابهود (مهبرف،باران،)آب بزرگشهرهایمناطق
خودهایرفیلتبال،بازدهیفیلتریا/وفیلترپیش
شوندهتمیز

کشاورزیغباروگرد

بالبازدهیفیلتریا/وفیلترپیش هادانهوزمینغباروگردگرده،
اسکرین هابرگ
یخضدسیستم یخ

بالبازدهیفیلتر دوده، گاز خروجی، دود و بخار
هواییوآبهود (مهبرف،باران،)آب صنعتیمناطق

یخضدسیستم یخ

مراحل فیلتراسیون آلاینده ها شرایط محیطی
فیلتر با بازدهی بال/پیش فیلتر نمک مناطق ساحلی

کوالسر کنندهخنکبرجهایآئروسل

فیلتر با بازدهی بال/پیش فیلتر زمینیآلودگی
جداکننده پره ای ،کوالسر، هود های آب و هوا (دریاباران،مه)آب

یا فیلتر با بازدهی بال/پیش فیلترو شن
کوالسر،جداکننده پره ای (مرطوب)نمک مناطق دریایی

یا فیلتر بادهی بال/پیش فیلتر و  (خشک)نمک
یا فیلتر بادهی بال/پیش فیلتر و  شن

استفاده از هوای کمرسور:سیستم ضد یخ  یخ
جداکننده پره ای ،کوالسر، لوورهای آب و هوا (باران،مه دریا، امواج)آب

یا فیلتر بازدهی بال/پیش فیلتر و  نمک مناطق فراساحلی
کوالسر کنندهخنکبرجآیروسل

یا فیلتر بازدهی بال/پیش فیلتر و  زمینیهایالودگی
جداکننده پره ای ،کوالسر، هود های آب و هوا (دریاباران،مه)آب

یا فیلتر بازدهی بال/پیش فیلتر و  شن
فیلتر بازدهی بال خروجیگازهایوهیدروکربن،دوده

پیش فیلتر شنیپاششیاطوفان
فیلترهای خود تمیز شونده، جداکننده های 

اینرسیایی
شن (  کویری)مناطق بیابانی 

پیش فیلتر چسبندهموادگرده،
کوالسر،جداکننده محوری پره ای  مه، رطوبت بال

تأثیر مناطق 
جغرافیایی 



شماره استاندارد اصلیمدیایآزمون های 

ISO 9277 Determination of the specific surface area of solids by gas 

adsorption — BET method
ISO 15901 Pore size distribution and porosity of solid materials by mercury 

porosimetry and gas adsorption —

Part 1: Mercury porosimetry

Part 2: Analysis of nanopores by gas adsorption
ISO 9073 Nonwovens — Test methods
ISO 9237 Textiles — Determination of the permeability of fabrics to air
ISO 9865 Textiles — Determination of water repellency of fabrics by the 

Bundesmann rain-shower test
ASTM D774 Standard Test Method for Bursting Strength of Paper
ISO 11057 Air quality — Test method for filtration characterization of 

cleanable filter media
ISO 1974 Paper — Determination of tearing resistance — Elmendorf method
ISO 811 Textiles — Determination of resistance to water penetration—

Hydrostatic pressure test
DIN 53438 Testing of combustible materials; response to ignition by a small 

flame; general data
شماره استاندارد آزمون های قطعات آب بندی
ASTM D518 Standard Test Method for Rubber Deterioration-Surface Cracking 

(Withdrawn 2008)
ASTM D4014 Standard Specification for Plain and Steel-Laminated Elastomeric 

Bearings for Bridges
ASTM D 813 Standard Test Method for Rubber Deterioration—Crack Growth
ASTM D62 Standard Test Method for Tear Strength of Conventional Vulcanized 

Rubber and Thermoplastic Elastomers

39

آزمون هاي 
تکمیلی
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ح نحوه محاسبه سط
فیلتراسیون



Text

THANK YOU.

• Mr Saadat pour

• 09120781877

• info@iranfiltech.com 

• www.iranfiltech.com

http://www.xxxxxxxxxxxx.ir/
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