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ابراهیم محسنی هماگرانی
گاز استان اصفهان 
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اصفهانگاز استان تاریخچه شرکت 

به عنوان یکی از 1348شرکت گاز استان اصفهان از سال 
قال زیر مجموعه های شرکت ملی گاز ایران با ماموریت انت

باا 1378و توزیع گاز فعالیت خود را آغاز نمود و از ساال 
نعتی تجاری و ص, تمرکز بر گازرسانی در سه بخش خانگی

.فعالیت خود را ادامه داده است
میلیاارد متار 21این شرکت در حال حاضر سالانه حدود 

رین مکعب گاز طبیعی توزیع می کند و از این نظار باالات
اده میزان توزیع گاز در سطح کشور را به خود اختصاص د

.است
1درصد جمعیت استان اصافهان معاادل 99/6هم اکنون 
ار هزار مشترک از نعمت گاز طبیعی برخورد650میلیون و 

.هستند
www.Nigc-Isfahan.ir
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1398شاخص های گازرسانی در  استان اصفهان 
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ناصحیحفیلتراسیوناز ناشی وارده نوع خسارات بخشی از 

رسوب گذاری در 
کمپرسورها

مسدود کردن اوریفیس
مترها

آلودگی شیرهای 
کنترل

مسدود شدن نازل 
کوره ها

مسدود شدن فیلترها یشیتاثیربر فرایند پالا
آسیب های خطوط لوله

در بخشهای مختلف
مشکلات پیگرانی

معدوم سازی 
ت آسیب به اعتبار شرک

ملی گاز ایران
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از کار افتادگی کنتورهای توربینی ایستگاه

پارگی دیافراگم رگولاتور ایستگاههای تقلیل فشار

مسیر ابزار دقیقsensing lineمسدود شدن 

رگولاتورها به دلیل قدرت بالای سایندگی ذرات closureخوردگی 

گرفتگی در شبکه های گازرسانی

خرابی رگولاتورهای ورودی گاز به منازل

خرابی کنتورهای  مشترکین و از کار افتادن آنها

احتمال کاهش میزان دقت کنتورهای مشترکین به دلیل ورود ناخالصی به درون کنتور

ات مذکورگرفتگی فیلتر بخاریها و مشعل ها و سایر تجهیزات گازسوز مشترکین و عدم امکان بهره برداری از تجهیز

آسیب به صنایع پایین دست
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رطوبت وآب گلایکول آمین

تزریق گریس در شیرها ماسه و خاک ناشی در زمان اجرا  ح تعمیرات غیر استاندارد و ناصحی
.... (وSPATTER&گل پلاگ )

روغنهای روانکاری کمپرسورهای 
تقویت فشار

پدیده پودر سیاه
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پدیده وآسیبهای 
ناشی از  

Black Powder



FR

Add a footer 9

از واکنش آب، آهن وسولفید هیدروژن
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طوط از ذرات ریزی تشکیل شده است که به راحتی در سیستم خ
می پودر سیاه همچنین سخت تر از فولادی. لوله منتقل می شود

ه از ایتن ر  بت. باشد که جهت ساخت خطوط لوله بکاررفته استت
د عنوان یک تهدید جدی سایش خطوط لوله،اجزاء    سایل موجو

ضتور ح.در سیستم انتقال   توزیع گاز طبیعی محسوب متی شتود
قال گاز پودر سیاه می تواند باعث مشکلاتی در خطوط توزیع   انت

. طبیعی از ابتدا تا انتهاگردد

:پودر سیاه مضرات 
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این مشکل می تواند به هزیناه هاای 
بالای نگهداری مانناد تعاویق قطعاات

در بدترین حالت مای تواناد.منجر شود
ف منجر به کار افتادن کمپرساور و توقا

. فرآیند شود

رسوب در کمپرسورها
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رسوب گذاری در کمپرسورها
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آسیب دیدگی پره های توربین نیروگاه هرمزگان
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آسیب به صنایع پایین دست

پاره شدن پره های مسیر سوخت رسانی در نیروگاه خلیج فارس
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ناده هنگامی که اریفیس مترها به وسیله آلای
ها دچار اختلال و مشکل شوند، بدسات آوردن 

ن ایا. دقیق دبی جریان بسیار مشکل می شاود
باا امر سبب ایجاد مشکلات و معایبی در ارتباط

ان فرآیندهای مرتبط، که وابسته به دبای جریا
. هستند، می شود

مسد د کردن اریفیس مترها 
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Instrument
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Instrument
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Instrument
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Instrument
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21

رسوب ذرات در این وسایل باعث کااهش 
دقت، افزایش هزینه تمیزکااری، فرساایش

عات می بدلیل ساییدگی و نیاز به تعویق قط
. شود

آلودگی شیرهای کنترل 
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Metering
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Metering
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Metering
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:خرابي هاي مكرر در كنتورهاي ايستگاهها
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:خرابي هاي مكرر در كنتورهاي ايستگاهها
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كنتور التراسونيك نو

:خرابي هاي مكرر در كنتورهاي ايستگاهها
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كنتور التراسونيك پس از باز شدن از خط لوله
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مسدود شدن نازل کوره ها

پایین نسابت باه آسایب در NOᵪکوره های با قابلیت تولید 

. دزمینه رسوب ذرات مستعدتر از کوره های قدیمی تر می باشان

بهبودهای انجام شده درباره طراحی کوره ها جهت کاهش میزان 

NOᵪا شده منتج به استفاده از اریفیسهای کوچکتر درون کوره ه

. نداست که آنها را نسبت به آلودگی پودر سیاه حساستر می ک
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مسدود شدن مجموعه فیلتر ها

زمانی که میزان زیادی از پودر منتج باه کوتااه شادن

زینه دوره تعویق فیلترها شود، این امر باعث افزایش ه

های عملیاتی و نگهداری جهت تعاویق و جاایگزینی

.  کارتریجهای جدید می شود
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مسدود کردن

فیلترها

مسدود کردن

فیلترها

ورود اجسام و مواد نامتعارف به •
ا و سیستم فیلتراسیون ایستگاهه

ایجاد خلل در فرآیند گازرسانی در 
ضمن آسیب رسانی به تاسیسات 

(بخصوص در مواقع افت فشار)موجود

جذب ناتوانی سیستم فیلتراسیون در•
عبور مقدار زیادی از این ذرات ریزو

و ذرات جامد از سیستم فیلتراسیون
ق آسیب رسانی به تجهیزات ابزار دقی

و وسایل گاز سوز 
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تصاویر از استان کردستان
(خرابی و کاهش بازدهی تجهیزات فیلتراسیون)
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تصاویر از استان کردستان
(خرابی و کاهش بازدهی تجهیزات فیلتراسیون)
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تصاویر از استان کردستان
(خرابی و کاهش بازدهی تجهیزات فیلتراسیون)
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تصاویر از استان کردستان
(خرابی و کاهش بازدهی تجهیزات فیلتراسیون)
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تصاویر از استان کردستان
(خرابی و کاهش بازدهی تجهیزات فیلتراسیون)
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تصاویر از استان کردستان
(خرابی و کاهش بازدهی تجهیزات فیلتراسیون)
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تصاویر از استان کردستان
(خرابی و کاهش بازدهی تجهیزات فیلتراسیون)
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تاثیر بر فرآیندهای پالایش

د اگر پودر سیاه جذب برخی سیستم های پالایش گاز شاود مای توانا

باعث ایجاد مشکلات عدیده ای از جمله کف زایی در برجها،حمل آماین

اه از یا گلیکول به جریان پایینی فرآیند، خارج کاردن عملکارد دساتگ

ت حالت استاندارد، افزایش هزینه نگهداری پمپ ها و هزینه های بالا جه

. جایگزینی حلالهای پاک کننده را باعث می شود
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خطوط لوله

در برخای. باعث افزایش زبری دیواره داخلی لولاه مای شاودپودر سیاه 

ریان موارد، حتی میتواند باعث ایجاد موانعی در خط لوله در برابر مسیر ج

ران این امر باعث افزایش افت فشار و افزایش هزینه ها جهت جب. گاز شود

یز این افت در مسیر جریان می شود و خوردگی های شدید و غیرمنتظره ن

لیاد و که توسط پودر سیاه بوجود می آید، می تواند باعث کاهش شدید تو

.  مسایل خطرناک مربوط به ایمنی شود
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فیلم کوتاه عملیات پرچ گاز
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آسیب های شدید به خطوط لوله
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معدوم کردن پودر سیاه

شده در حالتی که پودر سیاه به طور عمده از سولفید آهن تشکیل

د باشد، این ماده خواص آتش زایی را از خود نشان می دهد و میتوان

از ایان رو در هنگاام معادوم . باعث آتش سوزی و تولید دود شود

توجاه کردن پودر سیاه و یا فیلترهای استفاده شده باید احتیاط و

. ویژه ای در این باره صورت پذیرد 
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.  دعلت حریق پتروشیمی مبین عسلویه اعلام ش
ایجاد شرایط آلودگی گاز در سامانه کنترلینگ مشکل

ام کرد و در اثر بالا رفتن فشار، نشاتی گااز و سارانج
.  آتش سوزی در شرکت پتروشیمی مبین رخ داد

میلیون یورو خسارت آتش سوزی پتروشیمی بوعلی94
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پیگ رانی
خارج کردن توده ای پودر سیاه   جدا کردن ایتن متاده از 
دیواره های داخلی خطوط لوله معمولا از طریق پیگ صورت

ت در برخی موارد، از حلالهای شیمیایی یا ژلها جهت. میگیرد
ایتن . ودبهبود بخشیدن به عملیات پیگ رانی استفاده می ش
. ودفرآیند منتج به افزایش هزینه ها   کار بیشتر می ش
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تصویر از استان مرکزی      
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تصویر از استان مرکزی 
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تصویر از استان مرکزی 
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تصویر از استان مرکزی 
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تصویر از استان مرکزی 
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تصویر از استان مرکزی 
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تصویر از استان مرکزی 
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آلودگی در فيلتر سپراتور نيروگاه ايسين
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ازاعمال فیلتراسیون ناصحیحنتایج ناشی 

Operation &Maintenance:
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48000سالانه بیش از 
کارتریج تعویق می 

.گردد

20000سالانه بیش از
.اسلیو تخریب میشود

3000سالانه بیش از 
.کلوژر آسیب می بیند

کنتور 4000سالانه بیش از 
س توربینی نیاز به سروی

.دارد

بمنظورپاکسازی خطوط
حجم زیادی ازگازدر 

.هواتخلیه میشود

هزاران وسیله ابزاردقیق
اعم از اموال شرکت یا 
بخش خصوصی صدمه 

.میبیند
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:رفع مشکل و راهکارها 

راهکارهای فنی. 1

ملی گاز ایران، : الف 
شرکت های تابعه   

ذینفعان 

بخشهای فنی هر : ب
شرکت 

راهکارهای . 2
مدیریتی 

سیاست گذاری در بخش
اجرا در بخش–بالادستی 

های ستادی ، عملیاتی  
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شرکت های : الف
تابعه وواحدهای 

ستادی شرکت ملی
گاز ایران  

بخشهای فنی هر: ب
شرکت 

رفع مشکل و 
راهکارها ی فنی 

رفع مشکل و راهکارها ی فنی 
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واحدهای ستادی شرکت ملی گاز ایران  شرکت های تابعه و: الف

کنندگانتولید(مجریان)خصوصیهایبخش
.(فشارتحتتجهیزات المنت

پالایشگاه ها
مدیریت دیسپچینگ 
مهندسی توسعه گاز

شرکت انتقال گاز

بازرسی های فنی 

امور مهندسی 

HSE 

شرکتهای گاز استانی

امور پژ هش گاز
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مدیریت دیسپچینگ

گاز تطابق، نظارت   کنترل کیفیت
تحویلی در خر جی پالایشگاه ها   
مبادی مصرف بر اساس استاندارد 

IGS-M-CH-033
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پالایشگاه ها

ه هاا نصب آنالایزر آنلاین بر روی خط لوله خروجای کلیاه پالایشاگا

-IGS-M-CHجهت نظارت بر تطابق ترکیب گاز خروجی با اساتاندارد 

و نظارت مداوم بر میزان سولفید هیدروژن و نقطاه شابنم آب و033

هیدرو کربنی گاز خروجای از پالایشاگاه هاا و اصالاآ فرآینادها در 

.ذکورصورت عدم تطابق گاز با پارامترهای تعیین شده در استاندارد م
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مهندسی و توسعه گاز وکلیه شرکتهای مجری

:رعایت دستورالعمل ها و استانداردها و کلیه شرایط در موارد ذیل

فرآیند تامین و نگهداری کالا

تمیز و خشک نمودن خطوط لوله پیش از تحویل به شرکت انتقال گاز

داردهای طراحی اسکرابرهای ایستگاه های تقویت فشار ، پیگیری تدوین یا اصلاآ دستورالعمل ها و استان
در صورت عدم وجود و یا کفایت( با هماهنگی مدیریت پژوهش)مذکور 

نظارت بر اجرا مطابق با مشخصات فنی پیمان و استانداردهای جاری شرکت ملی گاز ایران
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شرکت انتقال گاز

بازنگری در 
استاندارهای مربوط 

ا به فیلتراسیون ب
ا تاکید بر راندمان و ب
دیدگاه فرآیندی و 
مکانیکی و تعیین

حداقل راندمان مورد 
قبول جهت استفاده
در ایستگاه های 

تقویت

هماهنگی با شرکت
های گاز استانی 

مرتبط با خط لوله 
انتقال، پیش از هر 

نوع پیگ رانی 
شرکت انتقال گاز

رعایت کلیه دستورالعمل
ها و استاندارهای مربوط به

بهره برداری و نگهداشت 
تمیز )خطوط انتقال گاز

کردن، خشک کردن، 
.... (پیگرانی و 

ون بهره برداری از سیستم فیلتراسی
یا ایستگاههای تقویت فشار و تدوین

اصلاآ دستورالعمل ها و استانداردهای
(با هماهنگی مدیریت پژوهش)مذکور

در صورت عدم وجود و یا کفایت
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گا آموزش دقیق بهره برداران ایست
ههای تقلیل فشار بخصوص در بخش

مربوط به فیلتراسیون

لیل تخصیص ظرفیت ایستگاه های تق
فشار متناسب با مصرف  احد مصرف

کننده

به در  CNGملزم کردن جایگاههای 
سر یس قرار دادن خشک کننده ها

رعایت دستورالعمل ها   استاندارد 
های مربوط به طراحی سیستم 
ا در فیلتراسیون   بهره برداری از آن ه
کلیه شرایط ، تد ین   اصلاح 

ردستورالعمل ها   استانداردهای مذکو

لیل طراحی فیلترهای ایستگاه های تق
ه فشار بر اساس آنالیز ذرات جامد همرا

گاز در خط لوله انتقال مربوطه

اندازه گیری راندمان سیستم های 
ل فشارفیلتراسیون ایستگاه های تقلی

پیگیری یکنواخت سازی سفارش 
گذاری خرید

ایجاد شرایط مناسب   ارزیابی فنی
یلترمناقصه های خرید فیلتر   المنت ف

یات الزام به اخذ تاییدیه نقشه با جرئ
ی در بخش المنت فیلتر   صحه گذار

مربوطه توسط  احدهای خدمات فنی 
  مهندسی

بازنگری در استانداردهای مربوط به
  با فیلتراسیون با تاکید بر راندمان
دیدگاه فرایندی   مکانیکی
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امورپژوهش

در اولویت قرار دادن 
استانداردها و پژوهش 

یون های مرتبط با فیلتراس

تهیه نقشه راه 
فیلتراسیون در شرکت

ملی گاز ایران

ایجاد بستر و حمایت 
مناسب ازمراکزعلمی  جهت 

تست فیلترها مطابق با 
استاندارد و توسعه دانش 

مربوطه
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بازرسی های فنی 

ل نظارت دقیق بر اجرای دستورالعم
ها و استاندارهای تامین و نگهداری

ره کالا، ساخت، تحویل و تحول و به
ای برداری خطوط انتقال، ایستگاه ه

تقلیل و تقویت فشار گاز

ارایه بازخوردهای اشکالات مشاهده شده 
ره در فرایند بازرسی از مرحله خرید تا به

برداری به واحدهای ذیربط
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طراحی خدمات
درس های دشوار مهندسی 

دیگر بخش ها 
: شامل

مجریان
تولید  کنندگان 

المنت 
تولید  کنندگان 

تجهیزات تحت فشار
....مراکز علمی   
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مهندسی

• سفارش گذاری، استانداردهای 
طراحی،ساخت   تست 

سفارش )ا مور کالا
(گ  ذاری   خرید

پژ هش
بازرسی فنی

• Test Method & 
Acceptance 

Criteria

HSE

بهره برداری
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1.Safety

2.Pollutio
n

3.Recycla
ble

HSE
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امور کالا وخرید

Quality 
or 

Cost?
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 لیته در هنگام انتخاب فیلتر تنها به هزینته ا
ل فیلتر توجه نشتده   پتارامتر هتای از قبیت

میتتزان کتتارایی ، هزینتته هتتای تعمیتترات   
رد نگهداری   طول عمر مفید فیلتر نیتز متو

.توجه قرار گیرد 
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کارهای بخش فنی نتیجه گیری راه
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ده در تفااسرد اموی ساسی بین فیلترهااوت فنی خیلی تفا

.اردندد جوونیا دددر موجوی با فیلترهای گاز یستگاههاا

باه قابلیات لذابا در نظر گرفتن موضوعات زیراز لحاظ فنی

:  اطمینان نسبی در فیلتراسیون خواهیم رسید 
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1
(IGS)تحویل گازبه خطوط در چارچوب استاندارد•

2
اجرای خطوط انتقال و تغذیه در چارچوب مشخصات فنی •

3
هماهنگی در پیگ رانی خطوط انتقال•

4
سفارش گذاری ، تولید ، بازرسی ، نصب ،تست، بهره برداری و تعمیرات مطابق با نیازمندی ها•

5
...(ست وطراحی،سفارش گذاری، بازرسی،بهره برداری،نگهداری،ایمنی ومحیط زی)ایجاد فرایند فیلتراسیون•
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راهکارهای مديريتی
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راهکارهای مدیریتی 
ئله لزوم تأکید بر رویکرد سیستمی و نگرش یکپارچه به مس

.فیلتراسیون 
ران و استفاده از تجارب برتر و بهره مندی بهینه ازدانش پژوهشگ

.تجربه متخصصان فعال در زمینه فیلتراسیون 
با باور کارآفرینان شرکت های دانش بنیان ، هم افزایی و همراهی

.ا تمامی ذی نفعان تأکید بر توانمند سازی و نقش محوری آنه
.تسهیم ذینفعان در تصمیم گیری های و رفع موانع 
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تاریخچه اقدامات فنی، همایش فیلتراسیون   دستا ردها

فنیکارشناسانهمکاریبا1395سالدرفیلتراسیونهمایشا لین
اتیتحقیقعلمیشهرکگازرسانی،مدیریت،امورمهندسیگازشرکت
3ازبعدکهشدشر عخصوصیبخشهایشرکتازتعدادی اصفهان

،مرجعفیلتراسیونآزمایشگاهمانندایجادخوبیبسیاردستا ردهاید ره
درگاهایجادبرایایپایه،(IGS-M-PM-111)استانداردرسانیر زبه

FILTECH ...استنمودهایجاد.
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توانمندی بخش فنی بدون پشتوانه مدیریتی
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دو موضوع 
مهم در بخش 

:مورد مطالعه
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گریسکاری 

نشت یابی 

حفاظت کاتدی   خوردگی 

دارایی ها

اندازه گیری

فیلتراسیون

:مکانیزه سازی فرآیند هایی همچون 
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آیا عملیات فیلتراسیون اثر بخشی لازم را دارد ؟

آیا طراحی و انتخاب تجهیزات مورد استفاده متناسب با نیازمندی های مصرف کننده نهایی می باشد ؟

آیا هزینه تأمین اقلام مصرفی مانند المنت فیلتر استخراج شده است ؟

آیا میزان خسارات ناشی از فیلتراسیون نامناسب قابل برآورد می باشد ؟ 

آیا بازخورد خرابی ها نظام مند است؟

آیا بازخوردها دارای اقدام و واکنشی مناسب می باشد ؟

فیلتراسیون استخراج ، اولویت بندی ، اندازه گیری و پایش شده است ؟ از  فرایند آیا ریسک و مخاطرات ناشی 

(  رصد تکنولوژی )آیا نوآوری جدیدی در ارتباط با موضوع اتفاق افتاده است ؟ 

آیا چابکی لازم در تغییر وجود دارد ؟

با توجه به تأثیر گذاری تمامی بخش های زنجیره تولید گاز طبیعی بر روی خصوصیات گاز طبیعی چه اقداماتی باید صورت پذیرد ؟

راهبرد شرکت ملی گاز ایران ، برای افزایش کیفیت گاز طبیعی ، کاهش حوادث ناشی ازتوقفات  ناخواسته و بهینه ساخت هزینه ها چیست؟ 

: چند سوال 
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شناخت تهدیدها   تحدید ها 

.یون در دسترس نبودن بانک اطلاعاتی   ارقام در زمینه هزینه های ناشی از فیلتراس

.ی از آن کم توجهی به فیلتراسیون با کیفیت   خسارات جانی ، مالی   هزینه های ناش

.ضعف در دانش های عملیاتی ، فنی   مدیریتی 

.فقدان برنامه مد ن   ناهماهنگی در زمینه ارتباط موثر بین شرکت های تابعه 



FR

Add a footer 95

مشخصات فنی سفارش 
 TDSگذاری 

استاندارد بازرسی 
ف المنت و ظر) فیلتراسیون 

(تحت فشار مربوطه 

وسط تولید کالای با کیفیت ت
تولید کنندگان 

انجام عملیات بازرسی 
مناسب توسط خبرگان 

) نگهداری مناسب کالا
(  سیستم انبارداری مناسب

نحوه نصب ، راه اندازی و 
نگهداری تجهیزات مورد 
)استفاده در عملیات مذکور 

( ها   D.Pعدم توجه به 

ت نگهداری مناسب و یا بازیاف
ضایعات 

) مدیریت فرآیند مذکور 
استخراج هزینه ها ، بازخورد 

اشکالات بهینه سازی 
سیستم و نهایتا ایجاد 
یون  سیستم مدیریت فیلتراس

(  در شرکت ملی گاز ایران 

هلزوم فرآیندسازی عملیات فیلتراسیون در محدوده شرکت های تابع

.کار با کیفیت تحت شرایط فرآیندی شکل می گیرد 
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لزوم تهیه سند 
ونقشه راه در 

شرکت ملی گاز 
:ایران  

چشم انداز 

مأموریت 

سند راه 

استخراج نقاط 
قوت و ضعف ، 

فرصت و تهدید 

تهیه استراتژی 

ممیزی و ارزیابی ،
بازخورد 
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راهکارها ، راهبردها   پیشنهادات
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راهکارها ، راهبردها

.یلتراسیونلز م جلب توجه مدیران شرکت ملی گاز ایران مبنی بر ضر رت ر یکرد سیستمی در مقوله ف

ت دارایی مطالعه راهبری در زمینه مدیریت فیلتراسیون ، نحوه اتصال به اسناد بالادستی مثل مدیری
....های فیزیکی ،مدیریت خوردگی  

.یلتراسیون تغییر ر یکرد تفکر مدیریت مقطعی به مدیریت راهبردی در نگرش سیستمی در زمینه ف

.برای استقرار سیستم های مکانیزه پایش   کنترل فیلتراسیون ITایجاد ساز   کار مبنتی بر 
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ت همگام با پیشرف
های فنی طی چند 

ر سال گذشته دیگ
خصوصا )بخش ها

نیز ( مدیریتی
همراستا اقدام 

.نمایند

نسبت به تهیه 
نقشه راه ، 

دستورالعمل 
ازریابی و اخذ 
تأیید سند بالا 
دستی مدیریت 

فیلتراسیون 
(Filteration

Management )
از در شرکت ملی گ

ایران با مشارکت
تمامی بخش ها 

.اقدام گردد 

در راستای 
پیشنهاد فوق 

ارتباطات مدیریت
فیلتراسیون  در

مدیریت داراییهای
–فیزیکی 

مدیریت خوردگی
تراز گاز، –

سیستم های 
...جامع کیقیت و 
.صورت پذیرد 

بخش های 
ه دانشگاهی با توج

به اهمیت موضوع 
نسبت به ایجاد 

رشته های 
دانشگاهی در 
ن حوزه فیلتراسیو
گاز طبیعی 

بصورت تخصصی
در حوزه مربوطه 

.اقدام نمایند 

ت با توجه به اقداما
مناسب علاقه 

مندی های لازم 
ه متخصصین خبر

و علاقمند ، زیر 
ساخت ایجاد شده 
در اصفهان قطب 
پژوهشی مدیریت

گازرسانی در 
یون زمینه فیلتراس

از استان مرکزی 
به استان اصفهان

.انتقال یابد 

استفاده وزارت 
نیرو از تجربیات
فنی شرکت ملی

گاز ایران از طریق
استفاده از 

استاندارد شرکت
ملی گاز ایران 

و IGSتحت عنوان 
ز استفاده بهینه ا

پیشنهاد 
Filteration

Management 

پیرو چندین سال
تجربیات شخصی
اینجانب و طرآ 
ر آن برای اولین با
.در این همایش 
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سیاست گذاری 

برنامه ریزی

راهبری 

تعیین ا لویت ها 

هماهنگی های لازم در 
مراحل طراحی 

تولید

نصب

نگهداری

تعمیرات

ن با اعمال مناسب مدیریت فیلتراسیو
.هدف افزایش کیفیت گاز طبیعی

از در پایان اینکه شرکت ملی گ
ایران و ذینفعان باید در جهت
ماموریتی به شرآ ذیل حرکت

: کنند

:بودزیرخواهیمفیلممصداقهمچناننپذیردصورتآیندهسال5ظرففوقاتفاقاگر
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Thank You.
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Filtration conference
Erahim Mohseni Homagerani
09131138169
Emohseni_nigc@yahoo.com
WWW.NIGC.IR
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